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ANSCHLAG-
PUNKTE

HRUD

Anschlagpunkte — schraubbare und schweiBbare Ausfiihrungen

- allgemeine Betriebsanleitung -
Bei der Montage der Anschlagpunkte ist die mitgelieferte Anleitung zu beachten.

Lesen Sie vor dem Gebrauch der Anschlag-
punkte die Betriebsanleitung grindlich durch.

Vergewissern Sie sich, dass Sie alle Inhalte
verstanden haben. Eine Nichtbeachtung der An-
weisungen kann zu personellen und materiallen
Schéaden flihren und schlieB3t die Gewéhrleis-
tung aus.

Sicherheitshinweise

Die Anschlagpunkte durfen nur durch beauftragte und un-
terwiesene Personen und unter Beachtung der BGR 500
verwendet werden.

2 Allgemeine Informationen

RUD Anschlagpunkte dirfen nicht mit aggressiven Che-
mikalien, S&uren oder deren Dampfen in Verbindung
gebracht werden.

Legen Sie den Anbringungsort konstruktiv so fest, dass
die eingeleiteten Krafte vom Grundwerkstoff ohne Ver-
formung aufgenommen werden kdénnen.

Bringen Sie den Anschlagpunkt wie folgt an, um
unzulassige Beanspruchungen wie Verdrehen oder Um-
schlagen der Last zu vermeiden:

- Einstrangiger Anschlag: senkrecht Uber dem
Lastschwerpunkt

- Zweistrangiger Anschlag: oberhalb und beider-
seits des Lastschwerpunktes

- Drei- oder vierstrangiger Anschlag: gleichméaBig
in einer Ebene um den Lastschwerpunkt

Symmetrie der Belastung:

Ermitteln Sie die erforderliche Tragféhigkeit des einzel-
nen Anschlagpunktes fir symmetrische bzw. unsymme-
trische Belastung entsprechend folgendem physikali-
schen Formelzusammenhang:

W, = erf. Tragfahigkeit des Anschlagpunktes/

G Einzelstrang (kg)
= G = Lastgewicht (kg)
n x cos B n = Anzahl der tragenden Strange
B = Neigungswinkel des Einzelstranges
Die Anzahl der tragenden Strange ist:
Symmetrie | Unsymmetrie
Zweistrang 2 1
Drei-/Vierstrang 3 1

Temperatureinsatztauglichkeit: Beachten Sie jeweils die
ensprechende Bauteil-Betriebsanleitung bzw. siehe
www.rud.de.

Markieren Sie fir eine leichte Erkennung den
Anbringungsort der Anschlagpunkte durch eine farbige
Kontrastmarkierung.

Beachten Sie, dass beim An- und Aushangen der An-
schlagmittel (Anschlagkette) keine Quetsch-, Fang-,
Scher- und StoBstellen fur die Handhabung entstehen
durfen.

SchlieBen Sie Beschadigungen der Anschlagmittel durch
scharfkantige Belastung aus.

Beachten Sie bei der Montage der Anschlagpunkte die
mitgelieferte Anleitung.

Kontrollieren Sie regelméBig und vor jeder Inbetriebnah-
me die Anschlagpunkte auf festen Schraubensitz (An-
zugsmoment), starke Korrosion, Verschlei3, Anrisse der
SchweiBnaht, Verformungen etc. (siehe Anschnitt 5 Priif-
Kkriterien)
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SchweiBbare Anschlagpunkte 5

Die SchweifBung muss von einem nach EN287-1 ge-
priften SchweiBer ausgefihrt werden.

Temperatureinsatztauglichkeit

Die schweiBbaren Anschlagpunkttypen VLBS, LBS,
VRBS, RBS, VRBK und RBK kénnen zusammen mit
der Last (z.B. SchweiBkonstruktion) ohne Tragféhigkeits-
verlust einmalig spannungsarm gegliht werden (An-
schlagmittel in Ruhe ohne Last): Temperatur <600° C.
Das Material der SchweiBklétze ist S355J2+N
(1.0577+N, St52-3N).

Die Verbindungsflachen mussen frei sein von Verunrei-
nigungen, Ol, Farbe usw.

Am roten oder pinkfarbenen, vergiiteten Aufhangeblgel
darf nicht geschweiBt werden.

Die Anschlagpunkte kénnen zusammen mit der Last
(z.B. SchweiBkonstruktion) spannungsarm gegliiht wer-
den (Anschlagmittel in Ruhe ohne Last).

Die AnschweiBstelle muss fiir die entsprechende Kraft-
einleitung geeignet sein.

Die Distanznoppen dienen als AbstandsmaR fiir den
notwendigen Luftspalt zur WurzelschweiBung (ca.
3 mm).

WICHTIG:

Durch die SchweiBBnahtanordnung werden fol-
gende Anforderungen erflillt:

DIN 18800 Stahlbauten schreibt vor:
An Bauwerken im Freien oder bei besonderer
Korrosionsgeféhrdung sollen Néhte nur als um-
laufende, geschlossene Kehindhte ausgeftihrt
werden. Eine umlaufend geschweiBte Naht am
WPP, WPPH, VABH-W, VRBS-FIX, VRBK-FIX
und RBK erfiillt diese Forderung. Auch die
durchgehende HV-Naht am VLBS und LBS ent-
spricht einer geschlossenen Naht.
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Legen Sie den Anbringungsort konstruktiv so fest, dass
die eingeleiteten Krafte vom Grundwerkstoff ohne Ver-
formung aufgenommen werden kénnen. Die Berufsge-
nossenschaft empfiehlt als Mindesteinschraublange:

1 x M in Stahl (M = GewindegréBe, z.B. M20)
1,25 x Min Guss
2 X M in Aluminium

HINWEIS:
Achten Sie auf plane und ebene Anschraub-
fldchen (mindestens tber die Auflagefldche des
verwendeten Anschlagpunktes) mit rechtwink-
lig dazu eingebrachten Gewindebohrungen.
Sacklécher miissen so tief gebohrt sein, dass
die Auflagefldche aufliegen kann. Schrauben
Sie die Anschlagpunkte bis zum Anliegen der
“ﬂ Auflagefldche der Anschlagpunkte an der An-
J schraubfldche ein.
Sollen die Anschlagpunkte dauerhaft an der
Last verbleiben, sind diese mit dem in der
Bedienungsanleitung vorgeschriebenen An-
zugsmoment anzuziehen.

Bei stoBartiger Belastung, Verdrehen oder Vibration,
insbesondere bei Durchgangsverschraubungen mit
Mutter, kann es zu unbeabsichtigtem Lésen kommen.
Sicherungsmaéglichkeiten: flissiges Gewinde-
sicherungsmittel wie z.B. Loctite oder WEICONLOCK
(Herstellerangaben beachten) oder eine formschliissige
Schraubensicherung wie z.B. Kronenmutter mit Splint,
Kontermutter u.s.w verwenden.

Sichern Sie grundsatzlich alle Anschlagpunkte, die dau-
erhaft am Befestigungspunkt verbleiben, z.B. durch
Verkleben.

Bei Leichtmetallen, Buntmetallen und Grauguss muss
die Gewindezuordnung so gewahlt werden, dass die
Gewindetragféhigkeit den Anforderungen an das jewei-
lige Grundmaterial entspricht.

Beim Einsatz von nicht von RUD gelieferten Schrauben
Ubernimmt RUD keine Garantie! Als Mindestqualitat des
Grundwerkstoffes ,Stahl*ist 1.0037 (St 37) vorzusehen.

Anschlagpunkte

Nach der Montage bzw. SchweiBung, sowie in Zeitab-
sténden, die sich nach ihrer Belastung richten,

mindestens 1x jahrlich, ist die fortbestehende Eignung
durch einen Sachkundigen zu priifen. Dies auch nach

Schadensféllen und besonderen Vorkommnissen:

auf festen Schraubensitz achten, Anzugsmoment Uber-
prifen

Vollstéandigkeit des Anschlagpunktes

vollstandige, lesbare Tragféahigkeitsangabe sowie
Herstellerzeichen

Verformungen an tragenden Teilen wie Grundkérper,
Einhangebligel oder Lasche

mechanische Beschadigungen wie starke Kerben,
insbesondere in auf Zugspannung belasteten Bereichen

Querschnittsminderungen durch VerschleiB von > 10 %
starke Korrosion (LochfraB)
Anrisse an tragenden Teilen

Anrisse oder sonstige Beschadigungen an der SchweiB-
naht (bei schweiBbaren Anschlagpunkten)

richtige SchraubengréBe, Schraubengiite und
Einschraublédnge

Funktion und Beschadigung der Schrauben sowie
Schraubengewinde

Bei drehbaren Anschlagpunkten: leichtes, ruckfreies
Drehen zwischen Ober- und Unterteil muss gewéhrleis-
tet sein

Montage bzw. Einsetzen verschiedener Schrauben-
langen beim Typ VWBG-V ist nur durch Hersteller zu-
lassig. Die Demontage des Kugellagers beim VWBG-
V, VWBG, WBG-V, WBG, PP und WPP ist verboten.

Bei Typen: PP, WPP, VWBG-V, VWBG, WBG-V und
WBG Maximalspiel zwischen Ober- und Unterteil MaB
,S" (siehe Tabelle) Uberprifen. Ist das Maximalspiel Uber-
schritten, diirfen diese Teile nicht mehr benutzt werden.
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Typ Spiel ,s"
WPP / PP-..-0,63t bis 2,5t max. 1,5 mm
WPP / PP-..-4t bis 8t max. 2,5 mm

VWBG-V 0,3 bis 0,45
VWBG-V 0,6 bis 2,0
VWBG-V 3,5 bis 5,0
VWBG 8 bis 40

max. 1,2 mm
max. 1,5 mm
max. 3,0 mm
max. 4,0 mm
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Abb. 1: Abstand ,,s* zwischen Ober- und Unterteil



